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ACTA DE RECTIFICACION DE LA VERSION EN IDIOMA ESPANOL DEL
SEXAGESIMO SEGUNDO PROTOCOLO ADICIONAL AL ACUERDO DE
COMPLEMENTACION ECONGMICA N° 18

En la ciudad de Montevideo, a los tres dias del mes de setiembre de dos mil
ocho, la Secretaria General de ia Asociacion Latincamericana de Integracion (ALADI),
en uso de las facultades que le confiere la Resolucion 30 del Comité de
Representantes, como depositaria de los Acuerdos y Protocolos suscritos por los
Gobiernos de los paises miembros de la Asociacion, y de conformidad con lo
establecido en su articulo tercero, hace constar:

Primero.- Que la Representacién Permanente de Brasil ante la ALADI y el
MERCOSUR, en ejercicio de la Presidencia Pro Tempore del MERCOSUR, mediante
Nota N° 181, de 13 de agosto de 2008, solicité la emisién de un Acta de Rectificacion
para enmendar un error en la versién en idioma espafiol del Anexo | del Sexagésimo
Segundo Protocolo Adicional al Acuerdo de Complementacion Econémica N° 18 (ACE
18), conforme a la Fe de Erratas de Normas N° 10/08 (relativa a la Directiva CCM N°
10/07 — “Régimen de Origen MERCOSUR”) emitida por la Secretaria del MERCOSUR.

Segundo.- Que el error detectado en la versidn en idioma espaiiol del Anexo |
del Sexagésimo Segundo Protocolo Adicional al Acuerdo de Complementacién
Econdmica N° 18 (ACE 18) es el que a continuacién se detalla:

En el item NCM 8517.12.31, en Ia columna “Requisito de Origen”

Donde dice:

“REQUISITO; Cambio de Partida y que cumpla con el siguiente proceso
productivo:”

Debe decir:

“REQUISITO: Cumplimiento del siguiente proceso productivd:”



Tercero.- Que lo anterior fue puesto en conocimiento de las Representaciones
Permanentes de Argentina, Brasil, Paraguay y Uruguay mediante la Nota
ALADI/SUBSE-LC-360/08, de 189 de agosto de 2008, fijando un plazo de diez dias
calendario para recibir objeciones.

Cuarto.- Que transcurrido el plazo fijado y no habiéndose formulado objecicnes
por parte de las Representaciones Permanentes de Argentina, Brasil, Paraguay y
Uruguay, esta Secretaria General procede a testar, en la versién en idioma espaiiol
del Anexo | del Sexagésimo Segundo Protocolo Adicional al ACE 18, en el item NCM
8517.12.31, en la columna “Requisito de Origen”, el texto “Cambio de Partida y que
cumpla con el siguiente proceso productivo:” e interlinear “Cumplimiento del siguiente
proceso productivo:”.

Y para constancia, esta Secretaria General extiende la presente Acta de
Rectificacion, en el lugar y fecha indicados, en un original en idioma espafiol y
portugués, siendo ambos textos igualmente validos.



TESTADO:"Cambio de partida y que cumpla con el”, NO VALE

INTERLINEADO:"Cumplimiento del”, VALE ﬂ

Cumplimiento del

NCM 2007

Requisito de Origen e

8517.12.13

REQUISITO: Cambio de partida y que cumpla con & siguiente proceso preductivaiA - Mont'aﬁe ‘como.

minimo del 80% de las placas de circuito impreso por producio;B - Montafe y soldadura de todosdos - 7.

7

componentes en ias placas de circuito impreso; C - Montaje de las parles eléctricas y mecénicas
totalmente desagregadas a nive! bdsico de componentes; y D - integracién de las piacas de cmmno
impreso y de fas partes eléctricas y mecanicas en la formacién def producto final.

8517.12.19

REQUISITO: Cambio de parlida y que cumpla con el sigulente proceso productiva:A - Montaje oomq__; I
minimo del 80% de las placas de circuito impreso por producto;B - Montaje y soidadura de fodos los
componentes en fas placas da circuito impreso; C - Montaje de las partes eléctricas y mecénicas
totalmente desagregadas a nivel basico de componentes; y D - Integracidn de las placas de circuito
impreso y de las partes eléciricas y mecdnicas en la formacicn del producto finai.

8517.12.21

REQUISITO: Cambio de partida y que cumpla con el sigulente proceso productivo:A - Mentaje como
minimo dei 80% de las placas de cireuito impreso por producto;B - Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas da circulte impreso; C - Montaje de las partes eléctricas y mecdnicas
totalmente desagregadas a nivel bdsico de componentes; y D - Integracion de las placas de circuito
impreso y de las partes eléctricas y mecdnicas en la formacion def producto final.

8517.12.22

REQUISITO: Camblo de partida y que cumpla con el sigulente proceso productivo:A - Montaje como
minimo del 80% de las placas de circulto Impreso por producto;B - Montaje y soldadura de todos los
componentes en ias placas de circulto impreso; C - Montaje de las partes eiéctricas y mecdnicas
fotalmente desagregadas a nivel basico de componentes; y D - Inlegracién de las placas de circuito
impreso y de |as partes eléclricas y mecdnicas en la formacion del producto final.

8517.12.23

REQUISITO: Camblo de partida y que cumpla con el siguiente proceso productivo:A - Montaje como

] minimo del 80% de las piacas de circuito imprese por producto;B - Montaje y soldadura de todos los

componentes en las placas da circuilo impreso; C - Montaje de ias partes eléctricas y mecanicas
totaimente desagregadas a nivel basico de componentes; y D - Integracidn de las placas de circuito
impreso vy de las parles eléctricas y mecanicas en la formacién del producto final,

8517.12.29

REQUISITO: Camblo de partida y que cumpia con ef siguiente proceso productivo:A - Montaje como
minimo del 80% de las placas de circuito impreso por producto;B - Montaje y soidadura de tedos los
componentes en las piacas de circuito impraso; C - Montaje de [as paries eléctricas y mecéanicas
totalmente desagregadas a nivel bsico de componentes; y D - Integracién de las placas de circuito
impreso y de las partes eléctricas y mecanicas en la formacién del producito final,

8517.12.31

REQUISITO:,Famhia’de/obidd y due/elhBiE £dn'd siguiente proceso productive:A - Montaje como

minimo dei 80% de las placas de dircuilo imprese por producto;B - Montaje y soldadura de todos los
componentes en las placas de circuito Impreso; C - Montaje de las partes eléclricas y mecanicas
totaimente desagregadas & nive! basico de componentes; y D - Integracidn de las placas de circullo
impreso ¥ de las partes eléctricas y mecanicas en |a formacién dal producto final,

B517.12.33

REQUISITO: Cambio de pariida y que cumpla con &! siguiente proceso productiva:A - Montaje como
minimo del 80% de las placas de circulto impreso por producto; B - Montaje y soldadura de 1odos los
companentes en ias placas de circuito Impreso; C - Montaje de las partes gléctricas y mecénicas
totalmente desagregadas & nivel basico de componentes; y D - Integracidn de fas placas de circuito
impreso y de |as partes eléctricas y mecdnicas en fa formacion dal producto final.

8517.12.39

REQUISITO: Cambio de parbda y que cumpia con ef siguiente proceso productivoA - Montaje como
minimo de! 80% de Jzs piacas de circuilo impreso por producto;B - Montaje y soidadura de todos ios
componentes en las placas de circuito Imprese; C - Montaje de las paries eléciricas y mecénicas
totalmente desagregadas a nivel basico de componentes; y D - Integracién de las placas de circuito
impreso y de las partes sléctricas y mecdnicas en la formacidn del producto final.

8517.12.41

REQUISITO: Cambio de partida y que cumpla con el siguiente proceso productivo:A - Montaje como
minimo def 80% de las placas de circuito impreso por producto;B - Montaje y soldadura de todos los
compenentes en las placas de circulto Impreso; C - Montaje de las partes sléctricas y mecdnicas
totaimente desagregadas a nivel basico de componentes; y D - Integracién de las placas de clrcuito

‘| impreso y de las partes eléctricas y mecdnicas en [a formacién del producto final.

8517.12.49

REQUISITO: Cambio de partida y que cumpla con e! sigulente proceso productivo:A - Montaje como
minimo del 80% de las placas de circuito impreso por produclo;B - Montaje y soldadura de todos los
componentes en Jas placas de circulto impreso; C - Montaje de las partes eléclricas y mecanicas
totalmentas desagregadas a nivel basico de componentes; y D - Integracitn de las placas de circuito
Impreso y de las partes eiéctricas y mecanicas en la formacion de producto final.

8517.12.90

REQUISITO: Cambio de parlida y que cumpla con ¢! siguients proceso productivo:A - Montaje como
minimo det 80% de las placas de circuito impreso por produclo;B - Montaje y soidadura de todos los
componentes en las placas de circuita impreso; C - Montaje de las partes eléciricas y mecénicas
totalmente desagregadas a nivel basico de componentes; y D - Integracitn de las placas de circuito
impreso y de jas partes sléctricas y mecdnicas en fa formacion del producte final.

8517.18.20

REQUISITO: Cambio de partida y que cumpla con el siguiente proceso productivo: A - Montaje como
minimo del 80% de las placas de circuito impreso por products; B - Montaje y soldadura de todos los
componentes en fas placas de circuito impreso; C - Montaje de las partes eléctricas y mecanicas
totalmente desagragadas a nivel b4sico de componentes; y D - Integracidn de las placas de cirouito
impreso y de las partes eléctricas y mecdnicas en la formacion del producto final.

8517.61.11

REQUISITO: Cambio de partida y que cumpla con el sigufente proceso productivo:A - Montaje como
minimo def 80% de las placas de circuito impreso por producto;B - Montafe y soldadura de todos bos
companentes en las placas de dreuito imprese; C - Montaje de las partes eléctricas y mecanicas

totaimente desagregadas a nivel basico de componentes; y D - Integracion de {as placas de circuilo

impreso y de las partes eléclricas y mecanicas en Ja formacién def producto final.
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