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ATA DE RETIFICACAO DA VERSAQ EM IDIOMA PORTUGUES DO
SEXAGESIMO SEGUNDO PROTOCOLO ADICIONAL AO ACORDO DE

COMPLEMENTACAQ ECONOMICA N° 18

Na cidade de Montevidéu, aos trés dias do més de setembro de dois mil e oito, a
Secretaria-Geral da Associagdo Latino-Americana de Integragio (ALADI), no uso das
atribuicbes que lhe s&o conferidas pela Resolugio 30 do Comité de Representantes,
como depositaria dos Acordos e Protocolos assinados pelos Govemos dos palses-
membros da Associagio, e de conformidade com o estabelecido em seu Artigo terceiro,
faz constar:

Primeiro.- Que a Representagdo Permanente do Brasil junto 4 ALADI e ao
MERCOSUL, mediante Nota N° 181, de 13 de agosto de 2008, solicitou a emisséo de
Ata de Retificagio para corrigir um erro na versdo em idioma portugués do Anexo | do
Sexagésimo Segundo Protocolo Adicional ao Acordo de Complementagdo Econdmica
N° 18 (ACE 18), conforme a Fé de Erratas de Normas N° 10/08 (relativa a Diretriz
CCM N° 10/07 - “Regime de Origem MERCOSUL"), emitida pela Secretaria do
MERCOSUL.

Segundo.- Que o erro identificado na versdo em idioma portugués do Anexo |
do Sexagésimo Segundo Protocolo Adicional ao Acordo de Complementagéo
Econdmica N° 18 (ACE 18) é o detalhado a seguir:

No item NCM 8517.12.31, na coluna “Requisito de Origem”

Onde diz:

“REQUISITO: Mudanga de posigdo e cumprimento do seguinte processo
produtivo:”

Deve dizer:

‘REQUISITO: Cumprimento do seguinte processo produtivo;”



Terceirc.- Que o anterior foi infformado as Representagbes Permanentes da
Argentina, do Brasil, do Paraguai e do Uruguai mediante a Nota ALADI/SUBSE-LC-
360/08, de 19 de agosto de 2008, estabelecendo um prazo de dez dias corridos para
receber objecbes.

Quarto.- Que, vencido 0 prazo acima mencionado e n3do havendo recebido
obje¢Bes das Representagbes Permanentes da Argentina, Brasil, Paraguai e Uruguai,
esta Secretaria-Geral risca, na versdo em idioma portugués do Anexo | do
Sexagésimo Segundo Protocolo Adicional ao Acordo de Complementacdo Econdmica
N° 18 (ACE 18), no item NCM 8517.12.31, na coluna “Requisito de Origem”, o texto
“Mudanca de posicdo e cumprimento do seguinte processo produtivo:” e intercala, em
seu lugar, “Cumprimento do seguinte processo produtivo.”,

E para que conste, esta Secretaria-Geral lavra a presente Ata de Retificagao,
no lugar e data indicados, em um original nos idiomas portugués e espanhol, sendo
ambos os textos igualmente validos.




RISCADO:'""Mudanca de posicac e cumprimento do”, NAQO VALE. ﬂ—W/

INTERCALADO : "Cumprimsnte do", VALE.

NCM 2007

Requislto de Origem

8515.31.10-

60% de valor agraqado reglonal,

60% de vamldo ngional

8515.31.90
8515.39.00

80% de vaior agregado reglonal,

60% de valor agregado ragional,

8515.80.10

B80% da valor agreqado reglonal.

8515.80.90

60% de valor agreqado regional.

8515.90.00
85171211

REQUISITO: Mudanca de posicho e cumprimento do seguinte procasso produtivo:

A - Montagem de no minimoe 80% das placas de circuito impresso por produte;

B -~ Montagem & soldagem de lodos os componentes nas placas de circullo impresso;

G - Montagem das parias eléiricas e mecénicas fotalmanie desagragadas em nivel basico da componentes; &
~ Inlegrac3o das placas de circulte Impresso a das partes eléiricas & mecinicas na formacio do produto final,

R et
8517.12.12

D

REQUISITO: Mudanga de posiclo s cumprimentc do seguinte processo produtve:

A~ Montagem de no minimo 80% das piacas de circuito Impresso por produto;

B -~ Montagem ¢ soldagem de todas 08 componentes nas placas de circuilo fmpresso; -

C - Montagem das partes eiéiricas & mecinicas iolalmente desagregadas am nive! bésico de componentes; &
D - Int das placas de ciroullo Impresso e das partes elétricas e mecanicas na formacfio do produto final,

8517.12.13

8517.12.19

REQUISITO; Mudanca de posiclio # cumprimento do seguinte processo produtive:
A — Montagem de no minimo 80% das placas de circulto impresso por produto;

B — Montagem e soldagem de fodos os componentes nas placas de circulto impresso;

C - Montagem Uas paries eléiricas e mecanicas totalments desagregadas am nivel bdsico ds componentes; &
D-im © 633 places de circuito Imprasso e das partes eléiricas & mecAnicas na formagdo do produto final.
REQUISITD; Mudanga de posigio & cumprimento do seguinte procasso produtivo:

A ~ Montagem de no minimo 80% das placas de circulto Impresso por produlo;

B — Montagem e soldagem ds fodos os componentes nas placas de clroufto impresso;

C - Montagem das paries elétricas » mecinicas totalmente desagregadas em nivel bdsico de componentes; &
D-J das 8 de circuito Im & das partes eléiricas e mecanicas na formacdo do produto final,

REQUISITO; Mudanga de posicia @ cumprimento do seguinte processo produtivo;

A ~Montagem de no minfmo B0% das placas de circulto Impresse por produto;

B - Montagem e soldagem ds lodos-os componentes nas placas de circulto Impressa;
C - Montagem das partes #léiricas & meciinicas iotalmente desagregadas em nivel bisko de componantes; #

D - Integracio das places de circulto impresso e day partes eiétricas « mecdnicas na formaclio do produto final,
REQUISITO: Mudancga de posiclio s.cumprimento do seguinte processo prodistive:

8517.12.22

8517.12.23

A = Montagem de no minimo 80% das placas de dreufto Impresso por produto;

B — Montagam & soldagam de todos 0s componentes nas placas da circulto impresso;

C - Montagem das pariss elétricas & mecéinicas Iotaimente desagregadas em nivel bisico de componentes; &
B-in das de circullo im e das partes eléiricas e mecinicas na formagio do produto final,
REQUISITO: Mudanca de posicio s cumprimento co ssguinte processo produfivo:

A —Montagem de no minimo B0% das placas da clrouito Impresso por produto;

B -~ Montagam & soldagem de todos o3 componentes nas placas da circulto impresso;

C - Montagem das parias eléiricas e macinicas iotaimente desagregadas am nfvel bésico de componentes; e

D - Integracho das placas de droullo impresso e das paries eléiricas @ mecdnicas na formacdo do prodiio final,

8517.12.29.

Cumprimanto do

C - Montagem das partes siétricas @ mecanicas lotalmente desagregadas em nivel bisico de componentes; e
i : duto final

£517.12.3

REQUISITO: Mudanca de posicio s cumptimento do seguinte processs produlivo:
A — Montagem de no minimo 80% das placas de circuito impressa por produte;
B — Montagem e sokiagem de todos os componentes nas placas de circujto Impresso;

artes sléiricas & macénicas na formaclio do pi

; dasacndodru.ﬂolm 80 adas
prochutivo;

_iﬂ'_q g seguinte processo
A —~ Montagem demmlnfmo mmmsmdwto Impresso por produto;
B — Montagem e soidagem de todos os componentes nas placas de circulto Impresso;
C - Montagem das paries slétricas a macéinicas {otaimente desagragadas em nival biskco de componentas; e

D - Integracdo das placas de circuilo impresso e das partes elétricas & mecdnicas ns formacde do produto final.

8517.12.33

REQUISITO: Mudanga de posicio e cumprimentn do seguinte processo produtivo:

A — Montagem de no minimo 80% das placas de creulto Impresso por v

B — Montagem & soidagam de todos os componentes nas placas de drcullo impresso;

C - Montagem das partes sléiicas e mecanicas iotalmente desagregadas em nivel bdsico de componentes; e
do final,

D - Int das placas de clrcultn Impresso & das elétricas e mecinicas na

B517.12.39

REQUISITO: Mudanca de posicio # cumprimento do seguinte processo produtivo;

A - Montagem da no minimo BO% das placas ds clrcultn Imprasso por produto;

B - Montagem e scidagem de todos os componentes nas placas de circulto Impresso;

C - Montagam das partas elétricas e mecinicas otalments desagregadas em nival bisico de componentes; &

D - Integracdo das placas de circulto impresso & das partas slétricas & mecdnicas na formagio do produto final,

8517.12.41

B517.12.49

REQUISITO: Mudanga de posicio & cumprimento do seguinte processo produtivp:

A — Montagem de no minimo BO% das placas de circuito Impresso por produto;

B —~ Montagem e soldagem de fodos os componentes nas placas de clrctito Impresso;

C - Montagem das parles alitricas & mecanicas totaimente desagregadas em nivel bisico de componentes; e
D-Inl 0 das placas de circullo im & das paties elélricas & mecinicas na formacdio do produto final,

REQUISITO: Mudanga de posicio » cumprimenio do seguinte processo produtivo;

A —Montagem de no minimo 80% das placas de circulto Impresso por produto; -

B — Montagam & soldagem de todos os corponentes nas placas de dreulte Impresso;

C - Montagem das parfes-eléiricas ¢ mecénicas otaimente desagregadas em nivel bisico de componenies; &
D - integragdo das placas da circulto impresso e das paries eléiicas e mecénicas na formagio do produto final,
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